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Especificacoes Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

Especificacoes

Area de costura: 40 x 30 mm

Velocidade Maxima :3000 ppm

Comprimento do ponto:0.1-10mm

Curso da barra de agulha: 1.2mm

Tipo de agulha: DPx5,DPx17

Altura do calcador: normal 13mm, méximo 17mm

Lancadeira: Padrao, semi-rotativa

Gravacao de dados: transferéncia via USB

Ampliagdo e reducgdo da costura:de 20% a 200% na direcao X e Y
Padrdes de costura programados de fabrica: 100

Capacidade total de padroes de costura: 200

Capacidade de meméria para gravacao de programas (atalhos) “P”: 50
Capacidade de memdria para gravagao ciclos de costura“C”: 20
Contador do enchedor de bobina: (1-9999)

Motor: Eletronico Direct Drive 500W / 220V

Consumo de energia : 0.6KW

Dimensdes :W :1200 L: 540mm H: 1100mm

Peso: Cabecote 50Kg, caixa de controle 6Kg
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Painel Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

1.0. FuncOes das Teclas do Painel
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"0 (1) Tecla“Ready”

Tecla com dupla fungdo: Confirmar uma configuracdo e também ativar o modo de costura.
(2) LED da tecla ready

Aluz do led acesa, indica que a maquina esta pronta para costurar;

Aluz do led apagada, indica que a maquina esta em modo de configuragdo;

Y (3) Tecla“Reset”
Usada para interromper a costura, cancelar erros e apagar alteragoes realizadas, voltando aos padroes
de configuracao inicial.

M (4) Tecla”Mode”
Quando a luz do LED (2) estiver apagada, a tecla“mode” permite acessar configuracdes de ajuste,
gravacgao dos programas (P1 a P5), ciclos de costura e outras fungdes.

Quando a luz do LED (2) estiver acesa, a tecla "mode" aciona o tensor fazendo com que os “pratos”
se abram automaticamente, facilitar a passagem de linha pelo operador.

(5) Tecla +/ avanc¢o e ampliacao & Tecla -/ retrocesso e reducao

Tecla + : Permite mudar para o préximo padrao de costura, ampliar a escala da costura e avancar
o transporte do tecido;

Tecla - : Permite mudar para o padrao de costura anterior, reduzir a escala da costura e realizar
o retrocesso do transporte do tecido;

~ (6) Tecla de Selecao
v “ . . . . .

Tecla para selecao das funcdes (8). Para selecionar uma das funcdes, basta presionar repetidamente
a tecla de selecdo até alcancar a funcdo desejada. A luz do LED ficaré acesa na funcéo selecionada e seu valor
sera mostrado no display.
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Painel Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

FuncoOes das Teclas do Painel continuagao

IEEEEE (7) Display
Mostra o valor das funcées selecionadas, como por exemplo o nimero do padrao, a escala X/Y, a
velocidade de costura, entre outros.

(8) icones de funcées selecionaveis através da tecla (6)
Apds pressionar a tecla 6,a luz do led da funcéo acenderd indicando que ela estd selecionada (ativa).

O
o N@ Padréo de costura @ Tensor de linha
— Redimensionamento do
oX O .
\T/\T’ padrao de costura no eixo“X" l_‘ Baixar o calcador
|

oY Redimensionamento do
o\

- R <>  Enchedor de bobina
padrdo de costura no eixo“Y =

. Velocidade de costura O Vfi Contador de pecas

)
=
AN

= _\;Jf (9) Tecla para ativar ou desativar o sistema que segura a linha da bobina
—— Para ativar, aperte essa tecla até o LED ficar aceso.
OBS: Para que essa funcdo seja habilitada, é necessério que o parametro 35 esteja com valor 1.

(10) O LED aceso indica que a fungdo esta ativa e que a linha ficara presa ao fim da costura.

@ (11) Teclas P1 a P5 - Acesso rapido aos padrdes de costura mais utilizados
As teclas“P"funcionam como atalhos para que se possa acessar rapidamente um determinado padrao
de costura com um simples toque na tecla. A combinacgao entre as teclas P1 a P5 permitem salvar até 25
padrdes de costura mais utilizados.
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Operacao da Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

2.0. Programacao e Operacao

2.1.Ligando a Maquina

Aperte o botao ON na chave de ligacdo, o display do painel se acendera e mostrara o padrdo referente a
ultima funcao selecionada.

2.2.Selecao do Padrao de Costura

1 - Pressione a tecla até que a luz do LED
fique acesa no icone N@ “padrao de costura”

conforme a figura ao lado.
L JESISEE/E "
— — 2 - Pressione a tecla para selecionar um

padrao a frente ou a tecla para
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|:' g N7 \‘DI\T/ A O selecionar um padrdo anterior.
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2.3. Alteracao da Escala do Padrao de Costura no Eixo “X”

e N L ,
1 - Pressione a tecla até que aluzdo LED
O
Qlz|IM =

fique acesa na funcao de redimensionamento no

- eixo X" ;,‘?' ,conforme a figura ao lado.
=/
- +/— /— 2 - Pressione a tecla para aumentar ou
atecla para reduzir a escala do padrdo de

oNey A O Yy 0 3 ara reduzi ,
I: N —A C costura. Por padrdo de fabrica, a escala no eixo “X”
L T\ " = - L_ . @‘ N ests ajustada em 100%.

N

2.4. Alteracao da Escala do Padrao de Costura no Eixo“Y”

4 M\

QO [z M| ==

1 - Pressione a tecla até que a luz do LED

fique acesa na funcao de redimensionamento no

Y
- eixo"Y" ¢!V, conforme a figura ao lado.
- +/; [ ] /L 2 - Pressione a tecla para aumentar ou
atecla para reduzir a escala do padrdo de

o)
> m \t o ~ / . . u\n
I: ._/\} C costura. Por padrdo de fabrica, a escala no eixo Y
VD B ©) N estd ajustada em 100%.

N
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2.5. Alteracao do Limite da Velocidade
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2.6. Confirmacao das Altera¢oes
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Operacao da Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

1 - Pressione a tecla até que a luz do LED
fique acesa na fungao de limitacao da velocidade
de costura _%\ conforme a figura ao lado.

2 - Pressione a tecla para aumentar ou
atecla para reduzir o limite de velocidade.
A velocidade maxima configurada de fabrica é de
2700 ppm, podendo ser alterada para 3000 ppm.

1 - Pressione a tecla para confirmar as

alteragoes.

2 - Apds o calcador levantar, a luz do LED se

acendera e a maquina entrard em modo
de costura, pronta para operar.

* Pressione a tecla para gravar os valores alterados como o N° de padrdo, a escala X /Y, etc.

*Vocé podera a qualquer momento alterar os valores estabelecidos anteriormente.

No entanto, os valores nao poderao ser alteradas quando o LED da tecla estiver aceso,"Modo Costura’
*Se atecla for pressionada com valor de padrao em 0,a méaquina exibira erro “E-10” Nesse momento
pressione a tecla reset , altere o valor do padrdo e entao pressione a tecla de confirmacao

ATENCAO: Se a maquina for desligada antes que a tecla de confirmacao seja pressionada, os

valores alterados nao serao gravados.
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Operacao da Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

3.0. Verificando o Contorno do Padrao de Costura

Apos selecionar um novo padrao, sempre verifique seu tamanho antes de comecar a costurar afim de

evitar que a agulha possa bater no calcador e se quebrar.

N\
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1 - Pressione a tecla para ativar o0 “modo de
costura” (LED aceso);

2 - Em seguida pressione a tecla para
selecionar a funcédo do calcador;

3 - Para descer o calcador pise no pedal e mantenha
ele acionado. Pressione e segure a tecla para
que a maquina possa fazer a verificacdo completa da
area de costura, nesse momento vocé ja pode retirar
0 pé do pedal.

4 - Ao término da verificacao, pressione a tecla
“reset” para que a maquina retorne para o modo de
costura.

4.0 Funcao Enchedor de Bobina
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1- Apds encaixar a bobina no pino sobre o cabecote
e trava-la, pressione a tecla para desativar
0“modo de costura”no painel Zoje.

2- Em seguida pressione a tecla para selecio-
nar a funcdo do enchedor de bobina £ .

3- Pressione novamente a tecla agora para
ativar o “modo de costura”

4- Pise no pedal para frente para que a maquina
comece a encher a bobina

5- Para parar a maquina pise novamente no pedal ou

pressione a tecla“reset” .

Maquina de Costura Travete Multifungéo Zoje
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Operacao da Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

5.0 Funcao do Contador de Producao

Para realizar a contagem da producédo pode usar a fun¢éo do “contador do fio da bobina” Quando se
costura um mesmo padrao repetidamente, a maquina para quando se atinge o nimero de vezes (nimero
previamente especificado) que se pode costurar com uma bobina. O contador pode funcionar de forma

crescente ou decrescente.

o
1- Pressione a tecla para desativar o “modo

de costura”no painel Zoje.

2- Em seguida pressione a tecla para selecio-

nar a fungao do contador de produgéo 7
+/1

3- Pressione a tecla , para definir o

numero de pecas que sera possivel costurar com uma

bobina;

4- A contagem das pecas produzidas poderd ser
crescente ou decrescente, podendo ser definida
através do parametro 18 (consulte tabela);

5- Pressione novamente a tecla para gravar
e ativar o“modo de costura”

6.0. Sistema que Segura o Fio da Bobina

O sistema que segura o fio da bobina possue controle independente, podendo ser ativado e desativado
de acordo com o tipo de material com que se trabalha ou para evitar problemas de costura como o enrosco
de linha embaixo do tecido.

O = - Para ativar, pressione a tecla -*25"; para acender
O // M o led

" - Para desativar, pressione novamente até apagar
L SEVESENEIE

Se mesmo apos pressionar a tecla algumas vezes

X 0OV o)
|:':' N@ = m\'f, H mI\T, - = A o led nao acender, significa que essa fungao estd
Oowpz 0O < O O \Y desabilitada. Para habilita-la, acesse o parametro 35 e
wrE "W e

altere a configuracao de 1 (desabilitado) para 0

@1_‘| ﬁ’ﬂ| ﬁ’?‘| ﬁ’ﬂ| ﬁ:?‘ |"ﬁ:»\’m\ (habilitado).
N\ \\
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Teclas de Atalho “P” Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

7.0. Funcao de Interrupcao de Costura - Pausa

Quando o parametro 31 é definido como "1", a tecla“reset” pode ser usada como um botao de
parada instantanea, permitindo interromper a costura e retornar em seguida. Essa fungao sera Util para evitar
a perda de pegas com costuras grandes.

- Ao pressionar a tecla o display mostrara Erro 50.
Para apaga-lo, basta pressionar novamente a tecla

Existem trés operacOes possiveis apos apagar o erro:

o

-
!

™
\—

-

a) Reiniciar a costura pressionando a tecla “ready” ;

b) Pressionar a tecla para cortar a linha e fazer o reposicionamento do calcador com as

teclas , reiniciando a costura com a tecla “ready” ;

c) Pressionar a tecla para realizar corte de linha e pressionar novamente | 7 | para retornar
a origem.

8.0. Modo de Operacao Avancado - Tecla “P”

8.1.Usando as Teclas de Programa “P” - Teclas de Atalho

08

Qualquer um dos 200 padrdes de costura que estejam gravados na meméria da maquina, podem ser

salvos em“P1 a P25", sendo possivel alterar e salvar a escala e o limite de velocidade de cada um.

- Para chamar P1 a P5 basta pressionar sobre a tecla no painel.
Para chamar P6 a P25 vocé precisara pressionar simultaneamente uma das teclas (71]| (®2]| (72| (74| (75|
para combina-las conforme a tabela abaixo:

P-N° Selecao P-N° Selecao Selecao Selecao
P1 P1 P8 P1+P4 P14 P3+P5 P20 P1+P3+P5
P2 P2 P9 P1+P5 P15 P4+P5 P21 P1+P4+P5
P3 P3 P10 P2+P3 P16 P1+P2+P3 P22 P2+P3+P4
P4 P4 P11 P2+P4 P17 P1+P2+P4 P23 P2+P3+P5
P5 P5 P12 P2+P5 P18 P1+P2+P5 P24 P2+P4+P5
P6 P1+P2 P13 P3+P4 P19 P1+P3+P4 P25 P3+P4+P5
P7 P1+P3

Além de P1 a P25, é possivel salvar outros 25 padroes de costura diferentes em P26 a P50.

So6 é possivel salvar 1 (um) padrao de costura em cada“P”.

Z ROULEMLAIK
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Teclas de Atalho “P” Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

8.2.Salvando um Padrao de Costura em Programas “P1 a P5”

Para exemplificar essa funcao, gravaremos em P3 o padrao de costura 5.

1- Com a tecla em modo de costura desabilitado,
pressione a tecla @ para acessar a funcao de gravagao

o

o=
\—
lu_|
-l
|

de dados da maquina.

2- Pressione a tecla até selecionar a fungao de = |’L'l P R ,I

gravagao em “P’como mostra o display.

3- Pressione a tecla para ativar e entrar na funcao
“P"O display mostrara P1, conforme a imagem ao lado.

(—
‘~
'
~‘

——

4- Pressione a tecla “P” desejada, em nosso exemplo

[ ]
-
I
) .
’
’
l

usaremos ,ou também é possivel usar as teclas

para selecionar o P3.

5- Pressione a tecla para selecionar a fungao do

T
numero de padrao N@ .Com as teclas = I A I

selecione o numero de padrdo de costura 5;

\
) )
——

6- Aperte a tecla para confirmar a gravacao. [ I,“

7- Aperte entdo a tecla @ 2 vezes para finalizar a
gravacao do programa “P” Apds isso,a maquina retornara
para a ultima funcdo executada.

8.3.Salvando um Padrao de Costura em Programas “P6 a P50”

- Repita os passos 1 a 3 do topico anterior 1.5.2.;

. + = . .
- Pressione as teclas para selecionar o0 “P” desejado;

- Repita os passos 5 a 7 do tépico 1.5.2.

Z ROULEMAIK
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Teclas de Atalho “P” Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

8.4.Operacao de Costura Usando a Tecla“P”

1- Pressione uma das teclas (P ]| ou [ |

2- Pressione a tecla “ready” n para habilitar o modo
de costura (led aceso);

-

J

) (
|

3- Pise entdo no pedal para frente para executar a costura.

8.5. Apagando Programas Salvos nas Teclas “P”

a

1- Com a tecla“ready” em modo de costura >
desabilitado, pressione a tecla @ para acessar a
memoria de dados da maquina.

o=
\—
ln"
-l
|

2- Pressione uma das teclas

buscar a fungao“P”

3- Em seguida pressione a tecla “ready” para = |’L'l 'l I

confirmar e entrar na funcao “P”.

Com as teclas selecione 0“P" que deseja
apagar. Se deseja apagar de \ | \ \ \
basta pressionar uma das teclas;

4- Pressione a tecla e em sequida a tecla“reset”

para apagar.

]
-
'
'~.\'
]
]
|

5- Para confirmar o programa apagado e finalizar a opera-
¢do, pressione a tecla“ready” m

So é possivel apagar um programa “P” por vez. Para
apagar outros programas, repita os passos acima.

“Z) ROULEMAIK
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Ciclos de Costura Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

8.6.Verificando o Contorno de um Programa “P”

' N\

“(M// M| ==

R -

O oXeg OY o 2
['@ L o
Oz 0D B ¢ 0O/
L V = 'l= )

Ap0s selecionar um novo padrao, sempre verifique
seu tamanho antes de comecar a costurar afim de evitar

que a agulha possa bater no calcador e se quebrar.

1 - Pressione a tecla para ativar o0 “modo de
costura” ( LED aceso);

2 - Em seguida pressione a tecla para
selecionar a fungéo do calcador;

3 - Para descer o calcador pise no pedal e mantenha
ele acionado. Pressione e segure a tecla para
que a maquina possa fazer a verificacao completa da
area de costura, nesse momento vocé ja pode retirar
0 pé do pedal.

4 - Ao término da verificacao, pressione a tecla
“reset” para que a maquina retorne para o0 modo de
costura.

9.0. Ciclos de Costura - “Combinacoes”

9.1.Gravando um Ciclo de Costura

Para exemplificar essa funcao, gravaremos a combinacao P1,P5,P5 e P7 dentro de C1.

1- Com a tecla “ready” desabilitada, pressione a

tecla @ para acessar a funcao de memoria.

2- Pressione a tecla até selecionar a fungao de
gravacao em“C", como mostra o display.

3- Pressione a tecla para ativar e entrar na funcao
“C" O display mostrara C1 conforme a imagem ao lado.

Com as teclas

combinacdes de C1 a C20.

pode-se selecionar as

4-Pressione | O | e | para selecionar P1 como
primeiro padrao salvo em C1.

5- Pressione novamente e em seguida para

determinar P5 como segundo padrao salvo.
Repita novamente esse passo para salvar P5 novamente .

6- Pressione em sequida para

escolher P7 como o ultimo padrao salvo.

Z ROULEMAIK
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Ciclos de Costura Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

7- Apo6s adicionar todos os programas “P” no ciclo de
costura, confirme pressionando a tecla

8- Pressione entao a tecla @ 2 vezes para finalizar a
gravacao do ciclo. Feito isso, a maquina retornara para a
ultima fungao executada.

1- Com a tecla “ready” em modo de costura

desativado, pressione a tecla até que aluzdoled
fique acesa na fungao de nimero de padrao N@

2- Pressione a tecla para selecionar o

ciclo“C”" desejado, neste caso C1.

3- Confirme entao pressionando a tecla“ready” ,

9.3.Apagando Ciclos de Costura Salvos em“C”

1- Com a tecla“ready” em modo de costura
desabilitado, pressione a tecla @ para acessar a
memdria da maquina.

2- Pressione uma das teclas para

buscar a funcao“C”

3- Em seguida pressione a tecla “ready” para
confirmar e entrar na fungao “C".

Com as teclas selecione o ciclo“C"que

deseja apagar.

- i [®: ui
4- Pressione a tecla O | eemsequida atecla“reset”

para apagar.

5- Para confirmar o programa apagado e finalizar a opera-

cao, pressione a tecla“ready”

So6 é possivel apagar um ciclo de costura “C” por vez.
Para apagar outros ciclos, repita os passos acima.

Z ROULEMAIK
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9.2.Operacao de Costura Utilizando um Ciclo de Costura “C”
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10.0. Tabela de Padroes Zoje

Tamanho da
N° | Padrdo de Costura gmmero costura (mm)
e pontos
X Y

1 16 | 2,0

2 10 | 2,0
42

3 16 | 25

4 24 | 3.0

5 10 | 2,0
28

6 16 | 25

7 10 | 2,0
36

8 16 | 2,5

9 56 | 24 | 3,0

10 64 | 2430

1 21 6 | 25

12 28 | 6 |25

13 3 | 6|25

14 Pravaral 14 8 | 20

16 28 | 8 | 20

Z ROULEMLAIK
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Padrdes de Costura Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

Tamanho da
o ~ Numero costura (mm)

N Padrao de Costura de pontos

X Y
17 21 10| O
18 10 0

28
19 25 0
20 36 25 0
29 41 25 0
22 44 35 0
23 28 40| 20
24 36 40| 20
25 42 40| 20
26 56 40| 20
27 18 0 20
28 0 10
21

29 B === = 0 20
0| === 28 | 0 | 20

13
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Padrdes de Costura Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

Tamanho da Tamanho da
N° | Padrdo de Costura | \Umero | costura (mm) N° | Padrdo de Costura | Numero | costura (mm)
de pontos de pontos
X Y X Y
31 52 7 | 10
41 29 20 | 2,5
32 63 7 12
33 24 6 10
34 31 6 12 42 39 25 | 25
35 48 10 7
43 45 25 | 25
36 48 10 7
44 58 30 | 25
37 90 3 24
45 75 30 | 25
39 28
46 42 30 | 25
o012
40 48
47 ] 91
48 99
28
49 148
50 164
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Padrdes de Costura Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

) Tamanho da
N° | Padrdo de Costura Z‘;?:;?OS costura (mm)
X Y
St 100
52 _':‘:{ i 78 | 40 | 30
s i
53 FEP——— 70
54 LR S R R 2 90
LT
L C
%5 s 70 30 | 30
b eeaa?
96 54
57 R EE R R R R 53
4 L]
b L]
58| . v | 40 |40 | 30
- &
* #
59 e 31
60 45
:"I“l“l“l“l"l“l‘:
& #
61 o3 36 |30 | 30
¥ ®
i i
62 57
63 . . 57
o
64| 3 ::':: E 45 |40 | 30
3" “a
65 o . 35
66 55
. -
# o
67 u" 42 |30 | 30
"" .'-‘
68 F » 33
69 65
._‘l“l'iililf'-l".
= &
70 e 49 | 40 | 30
"'“ ‘I‘l.
L &
71 T 39
72 'llai-'l-'ll-m-‘. 55
73 o 42 | 30| 30
& s

2 ROULEMAIK

] Tamanho da
N° | Padrdo de Costura | NUmero | costura (mm)
de pontos
X | Y
75 43 30 | 30
76 | . 33 30 |29.9
I._ -
” 26 30 |29.8
78 AL 93
L4 . A * :
o1t $+| 72 |s0|2s
80 reEEE IR 54
b )< 20 | 30
82 y 57
83 - o 77
< 8
\(; N\ ' 30 | 20
E i 1 LY
84 PO 57
AN 1
! /’:\ 1 20 |24.1
86 ::’f u 52
87 101
S bk mrtrert et etei e 40 | 5
88 109
89 97
5 | 30
90 107
91 o 56
.
92 48 20 | 20
93 38
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) Tamanho da
N° | Padréo de Costura glumero costura (mm)
e pontos
X Y
94 62
o
i u, - -
.
95 PoAAL 50 25 | 20
PN
96 40
97 . 36
%8 : 28 25 | 20
9| ~ 24

2 ROULEMAK

TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK
Padrdes de Costura Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

] Tamanho da
N° | Padréo de Costura Zlumero costura (mm)
e pontos

X Y
F._._.’
., w
I m =~ |

100 8 76 30| 25
] y .‘_.-" H“\.‘ ]
N |
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Parametros Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

11.0. Parametros

11.1.Como Acessar
Com o modo de costura desabilitado, pressione a tecla @ > 1 'lI
para acessar as configuragdes de parametros. Apds pressionar a L !
tecla”M7 o display mostrara o parametro nimero 1, Velocidade Y '

ima d | onifi locidad . nimerodo  valores de
Madxima de Costura. O valor 27 significa que a velocidade esta parimetro  ajuste

ajustada em 2.700 pontos por minutos.

11.2.Como Alterar
- Pressione as teclas paramudaronimerodo | 1 '1 ¢ I
parametro;

- Pressione a tecla“ready” para confirmar e acessar o
parametro;

- Altere o valor do parametro com as teclas

- Pressione para confirmar ou para cancelar a = | "
alteracao.

- Para finalizar a operacao aperte a tecla E

"
Ld

b=
™
'~ \‘
"
'~ \'
|

12.0. Ajuste da Velocidade Suavizada no Inicio da Costura

A velocidade do primeiro ao quinto ponto no inicio da costura, pode ser fixada em unidades de 100
pontos por minuto. Pode-se fazer dois tipos de ajuste:
Com o prendedor da linha da bobina ativado ou com ele desativado.

Ajuste Padréo (ppm) Margem de Ajuste
1° ponto 1500 400 a 1500
2° ponto 3000 400 a 3000
3° ponto 3000 400 a 3000
4° ponto 3000 400 a 3000
5° ponto 3000 400 a 3000

A alteracao da velocidade dos 5 primeiros deve ser feita dentro do parametro 1.

-y
/ ROLEMAK Maquina de Costura Travete Multifungéo Zoje
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Parametros Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

12.1.Alterando a velocidade dos 5 primeiros pontos

-
"
-

a) Com o modo de costura desativado, pressione a tecla @ [y | L1

b) Pressione a tecla para mudar o parametro para o

numero 2, onde seja definido a velocidde do 1° ponto;

[ ]
™
S

N
My
-
-
-y
!

\—
=
\—
=

. - A
c) Pressione a tecla“ready” para acessar o parametro e = | [}

alterar a velocidade do 1° ponto;

-
<!
-
=
-
<!

d) Com as teclas altere o valor para 1000; ) | "

e) Pressione a tecla aluz do led se apagara e a velocida-
de do primeiro ponto estara gravada;

\_—
=
\_—
=
\_—
=

"

L
L]
RO

f) Pressione a tecla para mudar para o parametro = |

numero 3, para alterar a velocidade do 2° ponto;

) )
=
-
|

\aad
=
\—
=
\_—
=

g) Pressione a tecla a luz do led se acende e o display [ |

mostrara a velocidade do 2° ponto;

h) Com as teclas altere o valor para 2000;

i) Pressione a tecla aluz do led se apagara e a velocidade =
do segundo ponto estara gravada;

(D

\—

U
-
= el
‘-
gy
-
'~§'

I.~ .
N
) |
\_Y
[y =

(D
\—_—
T
~‘
|
= =
. . . l . | . . l

Para alterar a velocidade dos demais pontos, repita os passos de
Ilbll até llell;

j) Para finalizar a operagdo pressione a tecla @
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13.0. Tabela de Parametros

13.1.Parametros de nivel operador

Parametro Descricao Margem de Edicao Ajuste de Fabrica Observagoes

.nﬂ Velocidade méaxima de costura 400 a 3000 2700

Velocidade de costura do 1° ponto
com a func¢do do prendedor de linha 400 a 1500 1500
da bobina ativado

Velocidade de costura do 2° ponto
com a fungao do prendedor de linha 400 a 3000 3000
da bobina ativado

Velocidade de costura do 3° ponto
com a fungao do prendedor de linha 400 a 3000 3000
da bobina ativado

Velocidade de costura do 4° ponto
com a fungdo do prendedor de linha 400 a 3000 3000
da bobina ativado

Velocidade de costura do 5° ponto 3000
com a fungdo do prendedor de linha 400 a 3000
da bobina ativado

Tensao da linha do 1° ponto
com a fungéo do prendedor de linha 0a200 200 Parametro Indisponivel
da bobina ativado

Tens&o da linha no momento 02200 200

Parametro Indisponivel
de corte

Sincronizagdo do tensor de linha
no momento do corte

-6a4 0 Parametro Indisponivel

Velocidade de costura do 1° ponto
com a fungdo do prendedor de linha 400 a 1500 400
da bobina desativado

Velocidade de costura do 2° ponto
com a fungéao do prendedor de linha 400 a 3000 900
da bobina desativado

Velocidade de costura do 3° ponto
com a fungéo do prendedor de linha 400 a 3000 3000
da bobina desativado

Velocidade de costura do 4° ponto
com a fungéo do prendedor de linha 400 a 3000 3000
da bobina desativado

Velocidade de costura do 5° ponto

.nmﬂm com a fungéo do prendedor de linha 400 a 3000 3000
da bobina desativado

Tenséo da linha do 1° ponto
.nE.. com a funcéo do prendedor de linha 0a200 0 Parametro Indisponivel
da bobina desativado
Sincronizagao do tensor de linha no . . )
IHB.. inicio da costura com o prendedor 5a2 0 Parametro Indisponivel

linha da bobina desativado.

Z ROULEM.LAIK
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Tabela de Parametros Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

em modo ciclo de costura

1:a origem é verificada

Parametro Descricao Margem de Edigao Ajuste de Fabrica Observagoes
Permissao para ajustar taxa de 0: Permitido 0
.nm.m escalz? X/Y e a velocidade méaxima 1: Bloqueado
através do tecla “select”
0: Contador de produgéo
.nm.n Contador de producéo progressivo (adicdo) 1
1: Contador de producao
regressivo (subtragao)
0: Padrao
< 1: Padréo com 2 passos 0 . . i
Selecao do pedal 2: Opcional Parametro Indisponivel
3: Opcional com 2 passos
< 0: Padrao
.Bm.m Selegao do pedal 1: Opcional 0 Parametro Indisponivel
Y 0: Desligado quando pisado
.ﬂm. h ,’ Operagao do pedal opcional novamente 0 Parametro Indisponivel
— 1: Desligado quando liberado
0: Ha secdo. Ao pisar no pedal o Independente da altura
calcador desce com a altura R L
.BE.“ Secao do pé-calcador definida no parametro 26 1 determinada, ao iniciar a costura
1: Néo ha seco. Ao pisar no pedal o calcador descera por completo.
o calcador desce por completo
Depende da habilitacdo da secdo
no parametro 25. Independente
.mmmm Ajuste da altura do calcador 50a90 70 da altura determinada, ao iniciar
a costura o calcador descera
por completo.
anci 0: Ponto de origem A . ,
Ponto de referéncia para X ,g. 0 Parametro Indisponivel
taxa de escala 1: Ponto do inicio da costura
.En.m Funcéo “PAUSE” para tecla 0: Desabilita a funcéo de pausar
RESET" durante a operacao 1: Habilita a funcao de pausar 0
de costura
. 0: Desabilita sons do painel
.ﬁm.n Sinais sonoros - i 1
1: Habilita sons do painel
Define o nimero de pontos onde De 127 primei ¢ )
.EE.B havera a atuacédo do predendor de € 1 a7 primeiros pontos
linha da bobina
.ﬂm.! Adiantar o tempo de sincronizagao 0 A velocidade diminui quando
do prendedor de linha da bobina -10a0 se reduz o valor em direcédo “-"
. Normalmente, sera necessario
Bloqueio do controle do prendedor 0: Normal , s
.EE.H de linha da bobina 1 ativar a funcao clicando na tecla
1: Bloqueado do painel.
Sincronizagao do transporte de Caso se mova muito para uma
.EE.. tecido. Quando os pontos nao -8a16 12 direcéo, hé o risco de quebra da
estiverem bem fixados, definir agulha. Cuidado ao costurar
o valorem “-" material pesado.
0: O calcador sobe na altura
L i L definida no parametro 26.
.ﬂm.n Posicao d? calcador ap6s o término | paia subir por completo pisar no :
da operacdo de costura pedal novamente.
1: O calcador levanta
automaticamente ao final da
costura
Verifica o ponto de origem no final 0: a origem néo é verificada
.Em.m de cada costura, quando nao esta 1:a origem é verificada 0
em modo ciclo de costura.
Verifica o ponto de origem no final . o
de cada costura quando esté 0: a origem nao é verificada 0

Z ROULEM.AIK
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Tabela de Parametros da Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

Parametro

Descricao

Margem de Edicao

Ajuste de Fabrica

Observacoes

Movimento do calcador quando
se utiliza funcdo pausa durante

0: Calcador sobe
1: Calcador sobe com o

Parametro Indisponivel

da operacao.

1: Habilita o padrao

2: Calcador néo sobe com o
uso do pedal
Na posicao ponto morto a barra
. 0: Posicao superior da agulha se movimenta na
.mm.m Posicao da parada da barra 1: Posica 0 direcédo inversa depois da parada
da agulha em angulo reverso. : OS.IQaO ponto morto caolr P p
superior na posicao superior, reduzindo
tensdo da linha
) 0: Habilitado 0
.mm.m Corte de linha 1: Desabilitado
Vocé pode selecionar o 0: Voltar em linha reta . . )
lmmlm caminho de retorno de origem 1: Padrao de retorno 0 Parametro Indisponivel
com a tecla limpar de investimento
Ajuste da velocidade do
IHEHB enchedor de bobina Cilva iy 1600
.Em'. Angulo da faca de corte 0a9 5
0: Desativado
1: Ativado sem retornar
.En.n Operacéo do limpa fio para a posicao inicial 0 Parametro Indisponivel
2: Ativado com retorno
para posicdo inicial
3: Lanca magnética
.EEIE Desabilita o0 arremate no inicio 0: Habilita o arremate 0 Parametro vélido apenas para
da costura do padréao de botoes 1: Desabilita o arremate botoneira Zoje - ZJ 1903
.Em.m Padréao de medida para 0: Porcentagem 0 bar . el
taxa de escala 1: Tamanho arametro Indisponive
Alterar a posicao de origem 0: Padrao 0 R . .
.EE.E movendo 5mm para frente 1: A frente Parametro Indisponivel
Deﬁnye os padrdes de costura que 0: Desabilita o padréo
estarao liberados no momento 0

Reinicio da contagem e liberacdo
da mdaquina para operagao

apds engraxamento dos
mecanismos

0: Normal
1: Reinicia contagem

Verificar no manual os locais qug
devem ser engraxados

Acesso para gravacao
de programas “P” - atalhos

P1aP50

Acesso para gravacao
de ciclos de costura “C”

C1aC20

Ciclos sao feitos somente com
atalhos “P”

Z ROULEM.AIK

Maquina de Costura Travete Multifuncéo Zoje



TREINAMENTO TECNICO PROFISSIONAL ROLEMAK | 22
Parametros Técnicos Travete Multifuncional Zoje ZJ-1900 B

13.2.Parametros de nivel técnico

Parametro Descricao Margem de Edicao Ajuste de Fabrica Observagoes

Bn' Sensibilidade do pedal 502500 20 2)0r gaaL:nl%earlwstez)r ;e\ga;?r 0 usuario devera

Definicao da altura da secao do
pedal para ativacao do calcador 50a500 120
e inicio da costura.

Posicdo do pedal parainicio da 50a500 185
costura

Velocidade de descida do calcador

ao ser pressionado o pedal. 200 a 4000 4000

Velocidade de subida do calcador Velocidade alta pode causar problemas

ao ser pressionado o pedal. 100 a 4000 1500 na operacao da maquina.

Velocidade de | t to da fac Velocidade alta pode causar problemas
elocidade de levantamento da faca 100 a 4000 3000 p p

de corte no final da costura. na operacao da maquina.

Costura sequencial ao manter 0: Desabilitado n . .

pedal pressionado em modo ciclo 1 : Habilitado 0 Parametro Indisponivel

Escolha da rotagao do motor no 0:400 O corte da linha ¢ realizado no
momento do corte de linha. 1:800 0 momento em que a maquina para.

Transporte do material no momento 0: Sem transporte

do corte de |3 1: Com transporte 1

Diametro do furo da agulha 16 a 40 16

Corte de linha desabilitado 0: Habilitado 0

1: Desabilitado

Tempo de ida do limpa 10a 500 50 Parametro Indisponivel

fio magnético

Tempo de volta do limpa

fio magnético 102500 100 Parametro Indisponivel

Tempo de volta do limpa fio magnético | 0: Inicio antes da paragla

com a parada da agulha em ponto no ponto morto superior 0 Parametro Indisponivel

morto 1: Inicio ap6s parada

no ponto morto superior

Limitacao de deslocamento no 20230 20 Nas condicées de fébrica o tamanho

sentido positivo do eixo X (direita) do calcador é desconsiderado

Limitacao de deslocamento no Nas condigées de fabrica o tamanho

sentido negativo do eixo X (esquerda) -20a20 -20 do calcador é desconsiderado
.Em!. Limitacdo de deslocamento no 10 Nas condicoes de fabrica o tamanho

sentido positivo do eixo Y (atras) 20220 do calcador é desconsiderado

-,
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Parametro Descricdo Margem de Edicdo Ajuste de Fabrica Observacdes
Limitacao de deslocamento no 20210 20 Nas condi¢des de fabrica o tamanho
sentido negativo do eixo Y (frente) ~eVa - do calcador é desconsiderado
Velocidade do salto do transporte
.Em.. de tecido na direcao X/Y 100 a 4000 2000
.mn.! erlocjdade deidaevindana 100 a 4000 2000
direcdo X/Y
Ao confirmar a atualizagdo pressione
“ready”. No display aparecera “usb--".
) ) 0:Normal Insira o usb, aguarde o si[]al sonoro
Inserir de padréo de costura ) R 0 para completar a operagdo. Apds
1: Atualizacdo A . .
inserir o desenho é necessario
habilita-lo no parametro 201. Os padrdes
sdo gravados sempre apartir do 101,
sobrepondo o que exista a paritr dele.
Corrente é mantida no motor principal )
.Eﬂ!' para impedir a agulha de descer 0: Desativado 0
enquanto a agulha ficaem uma posicdo | 1: Ativado
superior
.EEHE Slr?cronlz‘agao do calcador com 30260 45
o limpa fio
Ao escolher 0, confirme com “ready”
.Em.' Reset 0a8 3 ?eshg,l:le e religue a méquina. Aparecera
EEP--". Display voltara ao normal
apos 10 segundos, concluindo a operagao
Compensacéo de parada do
.Em!' eixo principal -10a+10 0
Sensor de seguranca referente a 0: Ativado 0
nmm.m inclinagao do cabecote 1:Desativado
Selecio do tino de soft 0: Travete Ao selecionar a opgao desejada
Emn.m €leGao do lipo de software 7B f 0 confirme com “ready”, desligue
de operacao : Botoneira ) S
e religue a maquina de costura.
Em..! Modo de teste CP1acCP7 -

Z ROULEM.AIK
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14.0. Tabela de Erros
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